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KERB KONUS - Vertriebs GmbH
Wernher-von-Braun-Strasse 7
Gewerbegebiet Nord

D-92224 Amberg

Tel.: ++49 9621 679-0
Fax.: ++49 9621 679444
e-mail: KKV-Amberg@kerbkonus.de

internet www.kerbkonus.de

Spojovaci technologie Kerbkonus se dnes
pouziva po celém svété v nejrliznéjsich odvétvich.

Vysoce moderni vyrobni zafizeni zajistuji kvalitu
a dodavatelskou zpUsobilost.

Vlastni oddéleni vyzkumu a vyvoje realizuje
narocnd feseni spojovani pro nejriznéjsi pouZiti.

Uzké& mezinarodni spolupréce a vyména zkusenosti
zarucujf vysoky stav techniky.

Se samostatnymi pobockami a zastoupenimi
v mnoha zemich jsme spolehlivym partnerem, vzdy,
kdyZ jde o téma technologii pro bezpecné spojent.

...nase vyrobky a sluzby

Dle zplsobu ukotveni v materialu nabizi Kerbkonus
nejrliznéjsi provedeni zavitovych vioZek:

e Samorezné zavitové vlozky pro kovy,
drevo a umélé hmoty
e Z4vitové vlozky pro vtlacovani za tepla
nebo ultrazvukem
e Z4vitové vlozky pro zasroubovani do matefského zavitu
e Z4vitové vlozky pro zanytovani

Kromé jiZ roky osvédcenych a mnohostranné
pouzitelnych zavitovych vloZek nabizi Kerbkonus dalsi vyrobky a
sluzby z technologie spojovani:

e systém lisovanych nytd pro tenké tvarové dily
o jisténi Sroubli

e tésnéni zavitl

e izolujici vrstveni umélymi hmotami

Mate-li specidlni problém na téma spojovaci technika -
s know-how a vyrobky Kerbkonus mate feseni.
Technické detaily vyrobkd Kerbkonus naleznete také
na nasi strance: www.kerbkonus.de
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Zavitoveé vlozky KerbKonus ...
Kontrolovana kvalita, zkusebni metody str2a3
Ensat-samorezna zavitova vlozka, vytahovaci pevnost, montéz str. 4 a7 6
Ensat®-S 302 a Ensat®-SD 303
M2 az M30 samorezna s vrtany velmi vysoka | Podnik. norma | str. 8 az 9
ev. feznou dréZkou 302
M3 az M10 viz. vyse, avsak
spec. tenkosténné velmi vysokd | Podnik. norma
provedeni 303 str.11
Ensat®-SB 307/308 a Ensat-SBD 347/348
samorezna se vrtany velmi vysoka | Podnik.norma | str.10
tfemi feznymi otvory 307/308
M3,5 az M16 viz. vyse, avsak
spec. tenkosténné Podnik.norma str.11
provedeni 347/348
Ensat®-SH/SHI 309/309 2
““aﬂ M2,5 az M16 samorezna nebo predtvarovany | velmi vysokd | Podnik.norma str.12
" zavitotvornd, dle nebo vrtany 309
volby s vnitfnim
Sestihranem
Ensat®-3F 305
M3 - az M6 zavitotvorna predtvarovany | vysokd Podnik.norma str.13
nebo 305
vrtany
Ensat®-SI/SBI 302 2/307 2 - 308 2
M4 az M12 samorezna s vrtany velmi Podnik.norma | str.14
feznou drézkou vysokd 307 2
nebo 3 fezné otvory Podnik.norma
a vnitinf Sestihran 308 2

M2 az M10 vlozka k nalisovani vrtany stfedni Podnik.norma str.15az 17
také jako se Sikmo ozubenym 850 az 857
zavitovy kolik kotevnim profilem

M2 az M8 expanzni vrtany stiedni Podnik.norma | str.18 az 21
vloZka s Gcinkem 812 a7 842

zajisténi Sroubu

M2 az M10 uloZeni pomoci vrtany vysokd Podnik.norma. | str.22 az 27
také jako ultrazvuku nebo 860 a7 867
zavitovy kolik lisovénim za tepla

roubovaci naradi ...
Néradi 620/621/610/6102 |str. 6

|

nsat-Montaz ...

|

strojni montéz str.7




Kontrolovana kvalita
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Systém fizeni kvality :

DQS - certifikovano dle

DIN EN I1SO 9001 : 2000 Reg. ¢. 001743 QM
ISO /TS 16949 : 2002

Reg. ¢. 001743 TS 2/78

V nasem hlavnim sidle

v Ambergu vyrdbime zdvitové vlozky
raciondlnimi vyrobnimi metodami. Kva-
lifikovanf a vysoce motivovani odbornf
pracovnici zaru€uji stejnomérnou a
vysokou Uroveri vyrobkd.

Dodnes vyrobend mnoZstvi jdou do
miliard. Vysoce modernf

automatické linky vyrabi zcela nepre-
trZité. Pfesné a v nejvyssi kvalité. Vyra-
bét velké série

raciondlné a levné, to je jedna

z nasich osvédcenych prednosti.

Pfi tom jsme nezanedbali

flexibilitu. Rychle odstrafiujeme tzké
profily nasich zékaznika

a vyrdbime také specidlni dily

v malych sériich.

N3 dobre utidény sklad

umoZiuje doddvat sériové

vyrobky spolehlivé a rychle.

Vase vyroba bude tak probihat vzdy ve
shodé s terminy.

Kvalita je u Kerbkonus nejvy3si vidci
myslenkou. Védomi kvality se tdhne
jako Cervend nit nasimi aktivitami a
sluzbami podniku. Kvalita se u Kerbko-
nus proziva.

U vyznamnych certifikaci jsme ddsled-
né na nejnovéjsim stavu. Pravidelné
nechévdme provadét kontroly podle
nejdilezitéjsich mezindrodnich norem.

Zavitové vlozky Kerbkonus

se vyrabi ve velkém poctu kusd. Ne
zfidka zavisi na téchto malych kom-
ponentach, jako tfeba

u drzakd airbagtl, bezpecnost lidi.
Proto kontrolujeme a zkousime nase
vyrobky ddsledné dle

nejpfisnéjsich smérnic.
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Ve zkusSebné...

U zvI&sté kritickych pouZiti,
zkousime kazdy jednotlivy

kus na modernich zkusebnich zafize-
nich. Teprve poté jsou expedovany.

ZkuSebni metody

ZatiZitelnost zavitové vlozky
zavisi v podstaté na plose plasté dilu

namahané stiihem. Spravnym vybérem

zavitové vlozky pro dané pouZiti je
dosazeno nejvyssi miry spolehlivosti.
Vyzkousenymi praktickymi

zkuSebnimi metodami (viz tabulka nize)

dodavédme konstruktéru bezpecné
(daje, aby bylo mozZno zvladnout
kazdy, také zcela

exoticky pfipad pouZiti zcela

bezpecné. Ve vétsiné pripadd dokonce

se standardnimi
zavitovymi vlozkami.
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Ensat® -
samorezna
zavitova vlozka...

Ensat® je samofeznd zavitovd vioz-  Qblasti pouziti Charakteristiky vyrobku
ka,s vnitfnim a vnéjsim zavitem,jakoZ i o . o y

s feznou drazkou a feznymi otvory. Ensat se pouZiva v celém priimyslu e UniverzdIni pouZiti pro viechny
Trvaly dal&i vjvoj vede k délezitjm zle- zpracovavajicim umélé hmoty a kovy. umélé hmoty,termosety, termoplas-
péenim,chranénym tuzemskymi a zahr- Automobilovy pramysl: tyPU/PUR-pény,GFK,pro tvrdé a
aniénimi patenty a zlepsenym vlastno- Mnoho rlznych dodavanych dild, zpét- vrstvené dfevo,tvrdy papir a pro
stem vyrobkil nd zrcatka, motor, prevodovka kovy.

Vyroba pfistroji pro domacnost

Sroubuje se do predformovaného nebo o .
a kancelafskych stroja.

vrtaného UloZného otvoru pficem? si

Nejvyssi hodnoty pevnosti ve srov-

sama feze zavit do stény otvoru.Tak Vysavace,kamery,vrtacky nani s jinymi systémy.Diagram uka-
vzniké mimotadné vysoce zatizitelné Elektro-a laboratorni technika zuje vytahovaci sily v termoplastic-
pevné usazeni bez jakékoli ville. Kovr?denlzétory,rozhl'asc?véwa tellevizm' kych materidlech:
Ensat®305 je zvity wtvatejici viozka zar|zen'|,'zubotﬁchn|'cke p{lStrOJ?a v tern.wose.tevchv a GFK jsou hodnoty
se tremi podélnymi drazkami na obvo- MontazZe zafizeni a pfistrojd zpravidla jesté vyssi.
du. Prirubové spoje,atd.
Sportovni naradi e Tenkosténna Ensat pro spec.prosto-
Tenisové rakety, lyZafska vazani. rové poméry(tloustky zbytkovych

stén),vhodnd také pro zaSroubovani
se zavitofeznymi stroji(stejné vnitini
a vnéjsi stoupani).Provedeni drazky:
WN 303,

/ / Tridérové provedeni:WN

/ 347/348,str.11
/ 3 komory pro trisky
po obvodu

50

PA,PMMA, PVC-U
POM, PBT

20 /

N

il

|
I

|

I

/
—

P / )4 / Ensat®-SBS 337/338
= / /, Rezné otvory jsou vytvoreny jako
= ABS, PP, PE, L1 komory pro tfisky.Trisky vznikajici pfi
A // / PPO, PC, PVC-P zadroubovani se zde usazuji a nepadajf
B /| tak do citlivych €asti pistrojd.
g 2 / Pro dodate¢na utésnéni ze
; / spodu:Ensat s uzavienym dnem:
g
& Podnikova norma 357/358

1 Rozméry:viz. podnikové norma

M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12 307/308,str.10

ENSAT -Vnitini zavit —»>



Ensat®
v obrobku...

Doporucena montaz

Je tieba zabranit jakémukoli vzpficenf
mezi Ensat a Sroubem pod hlavou,

v zdvitu nebo na vybéhu zdvihu.Ensat
je proto tfeba u stavécich Sroubd
>=1mm zasroubovat hloubéji. Zavito-
vé Srouby se zajisti proti plose dna sle-
pého otvoru.

Ulozny otvor

UloZny otvor je mozno jednoduse vyvr-
tat, nebo vytvofit jej pfi liti. Zahlubova-
ni otvoru neni zpravidla potfebné.
Doporucuje se viak, aby se zamezilo
vyvy3eni povrchu obrobku pfi zasrou-
bovani vlozky.

60°

Konstrukce dilu a ulozného
otvoru:

Tloustka materialu M:
nejmensi pifpustna tloustka
->délka Ensat.

Hloubka slepého otvoru T:
viz podnikovd norma str.8-27

... technologies for a reliable hold

Priklad:

Vnitfni zavit M8, doporuceny primér
vrtaného otvoru pro

Ensat $302:

10,9-11,2mm,

Ensat SB 307/308:

11,1-11,3 mm (viz tabulky podnikové
normy).

U problémd zpracovéni (napt. silné
zvysenych momentech Sroubovani) je
zpravidla nezbytné zvolit Udaje primé-

padé pochybnosti se doporucuje
pokus.

Primér vrtaného otvoru:

Tuhé, tvrdé a kiehké materidly vyZaduiji
véts{ vrtany otvor jak mékké, nebo pru-
Zné materidly. Doporucuje se pokus

Vzdalenost hran:

NejniZsi jesté pripustnd vzdalenost
hran zavisf na pfedpoklddaném zatize-
ni a na pruznosti materidlu, do néhoZ
se Ensat Sroubuje. Smérné hodnoty pro
umélé hmoty:W>0.25 a7 0.9E.

Zahloubeni tloZného otvoru:

Pro Cisté, povrchové plynulé usazeni
Ensat se doporucuje nasledujici vstfi-
kovaci ev. vtlacovaci forma:mékké az
stfedné tvrdé umélé hmoty zkosit pod
dhlem 60stupnd.

Tvrdé a kfehké umélé hmoty: Predstrik
ev. predlis s N=E+0.2-0.4mm.
Hloubka zahloubeni X>stoupani vné-
jStho zavitu Ensat.

U tvarovych dild z GFK se dosahuje
velmi vysoké vytahovaci pevnosti,
pokud se odstrani lici vrstva UloZného
otvoru navrtanim.

Je tfeba zabranit jakémukoli vzpficeni
mezi Ensat a Sroubem pod hlavou
nebo zavitem. Ensat je proto tfeba u
stavécich Sroubd

>1mm. zasroubovat hloubéji.



erb 7N
onus \./

Spravna délka zavitového koliku pro
Ensat s feznou drazkou event. feznym
otvorem vyplyvd ze stoupani vnéjsiho
zavitu (viz také zobrazeni nize., P =
stoupdni vnéjsiho zavitu).

Nastaveni zavitového
koliku nebo vyména

ePouzdro 2 stahnout dold
ze stopky (1)
eUvolnit fixacni Sroub (5)
eZ4vitovy kolik (7) zaSroubovat nebo
vysroubovat. Zluta
barevna znacka oznacuje
ulozZenf fixa¢nich Sroubd.

Rozméry [mm]

Ensat®-

montazni naradi...

Nastroj 620

Nastroj 621 Nastroj 610 Nastroj 6120 pro

pro hladké pro hluboké pro rucni Ensat-SBI

zasroubovani dlozné otvory montaz

Ctyrhran F

1 stopka . G
Ctyrhran <>

4 doraz kolik

9 kulicka

5 fixacni Sroub

barevna znacka

6 kulick. lozisko

2 pouzdro
3 vodici pouzdro
7 zavit. kolik

*Pfi sestavbé oba Srouby (5)
rovnomérmé utahnout

oV/loZit kulickové loZisko (6)

eNasunout pouzdro (2) az kulicky
zapadnou

*Pro bezvadnou funkci néstroje musi

se pouzdro velmi lehce otacet. Néstroj

Schulter-stiick

610 pro krétky Ensat pfislusné obrou-
Sit.

e\/odici pouzdro (3) vpfedu odsroubo-
vat, pokud je Ensat tfeba hloubéji jak
0,2 mm pod povrchem obrobku zas-
roubovat. Prdmér : 0,1 - 0,2 mm
mensi jak Ensat - Ulozny otvor

Pro Nastroj 620 Nastroj 621 Ru¢ni nastroj 610 Pro Nastroj 6102 strojové/rucné
Ensaf Cislo Ctythran  délka Cislo &islo délka ¢tyrhran Nara- Ensat®-SBI ¢islo délka ctyrhran  stopka
vyrobku W = ) robki = SW | menik irobk = SW P
Y Whitworth | UNC UNF 3 2 D) B | vyrobku |y | Eo| Wrobku | g | p D Vyrobku | g G F
M2,5 - 620000025 - - 18 8 | 63 | 78 [621000025(40 | 7 [610000025( 55 | 5 7 M2,5 - = -
M3 C.4 620000030 620000604(620000704 [18| 8 | 6,3 | 78 621000030/ 40 | 7 |610000030| 55 | 5 7 M3 - - -
M35 ¢.6 |620000035 620000 606(620000706 [18| 8 | 6,3 | 78 [621000035|40 | 7 |610000035| 60 | 5 7 M35 - - =
M4 g [620000 040 620000608(620000708 |18 8 | 6,3 | 78 |621000040|40 | 7 |610000040| 60 | 5 7 M4 610200040 | 80 4,9 6
M5 & .10 | 620000 050 - 620000610(620000710 [ 24 [12,5| 10 | 95 [621000050(50 | 9 [610000050( 75 | 8 13 M5 610200050 90 | 6,2 8
M6 1/4" | 620000 060 [620 000 525 {620 000 625|620 000 725 | 24|12,5| 10 | 95 |621000060(50 | 10 |610000060( 75 | 8 13 M6 610200 060 | 100 8 10
M8 5/16" |620 000 080 [620 000 531 |620 000 6311620000731 [24|12,5| 10 | 95 |621000080(50 | 12 |610000080| 75 | 8 13 M8 610200080 | 100 8 10
M 10 3/8" |620000 100 620 000 537 {620 000 637620000737 |32 16 | 12,5 | 118 |621000100{60 | 15 |610000100| 95 | 12,5 | 19 M10 |610200100( 110 9 12
M 12 716" | 620000 120 | 620 000 544 | 620 000 644/620 000 744 [32| 16 | 12,5 | 118 |621000120(60 | 18 [610000120| 95 | 12,5 | 19 M 12 - - - -
M 14 1/2" |620 000 140 | 620 000 550 | 620 000 650{ 620 000 750 | 50| 25 | 20 | 145 |621000140|60 | 20 |610000140] 95 | 12,5 | 19 M 14 - = -
M16 5/8" | 620000 160 620 000 562 {620 000 6621620000762 |50 25 | 20 | 145 |621000160(60 | 22 - - - - M 16 - - -
M18 - 620000 180 = - - 50| 25| 20 | 145 |621000180|60 | 24 M18 - - -
M 20 620 000 200 - - 58| 25| 20 | 169 |621000200|60 | 26 M 20 - - -
M 22 620000 220 - - 58 25| 20 | 169 |621000220|60 | 28 M 22 - - -
M 24 620 000 240 - - 70 30| 25 | 198 |621000240|60 | 32 M 24 - - -
M 27 620000270 - - 70| 30 [ 25 | 198 |621000270|60 | 35 M 27 - - -
M 30 620 000 300 - - 70 30| 25 | 198 |621000300|60 | 38 M 30 - - -

V pripadé vymény vodiciho pouzdra a zavitového koliku se nastroje 620 a 621 hodi v rdmci barevného oznaceni i pro jiné rozméry zavitdl.



Strojni zasroubovani

1.

Obrobek presné nastavit tak, aby
otvor a vfeteno stroje pfesné na
sebe navazovaly

(ne zesikmeni). Stroj nastavit na
presnou hloubku zasroubovani (cca
0,1-0,2 mm pod povrch obrobku).

. Stroj prepnout na chod vpravo. Oto-

¢né vnéjsi pouzdro nastroje musi na
zacatku Sroubovani doléhat na vné-
jsi viditelny dorazovy kolik tak, aby
byl jim unasen ve sméru chodu
hodin.

. Privést Ensat k néstroji (zafez

event. fezny otvor doli)
a 2 az 4 otacky pridrzet.

. Ovladaci paku stroje stlacit az se

Ensat do vyvrtaného otvoru zafizne.
Dalsi zasroubovani probéhne bez
posunu.

. Zapnout zpétny chod. Tvrdému

dosednuti nastroje na obrobek je
tfeba zabranit, jinak je nebezpedi
zZlomeni néstroje a Ensat. Kromé
toho se mUZe tésné usazeni Ensat
porusit a vytahovaci sila sniZit.
Event. se musi rychlost Sroubovani

pfizplsobit na potiebny ¢as prepnu-

ti.

Strojni
montaz...

Strojni montdZ se provadi Sroubovacim
néafadim 620 a 621, které jsou zabudo-
vany v:

1. Zavitofezném stroji

2. Vrtacce
se zpétnym zapinanim prostrednict-
vim hloubkové zarazky nebo zavito-
fezné hlavy. Bez vodici patrony, bez
posuvu. DUleZité : max. pFipustny

moment zasroubovani se nesmi pre-

krodit.

3. Specialni rucni stroj
s hloubkovou zardzkou a zpétnym
zapinanim. Pro vétsi série.

4. Jednoduché nebo vicenasobné
montazni stroje
s pneumatickym nebo elektrickym

pohonem, polo - nebo plné automa-

tické, fizené pocitacem (CNC).

... technologies for a reliable hold

Tocivy moment M
Maximalni tocivy moment
je zavisly na:
1. Axidlnim zatiZeni koliku nastroje
2. Tlakovém zatiZenf Ensat
v axialnim sméru.

Smérné hodnoty
pro lehky kov :

Ensat® otacky

vnitini zavit [min-1]

M 25/M 3 800 -1300
M 4 /M 5 600 - 900
M 6 /M 8 400 - 700
M10 /M 12 300 - 450
M14 /M 16 240 - 350
M 18 /M 20 180 - 300
M22 /M 24 160 - 250
M 27 /M 30 140 - 200

Maximalni pfipustné
Sroubovaci momenty

Ensat®
Ensat®
Ensat®
Ensat®
Ensat®
Ensat®
Ensat®
Ensat®

=TI

= —x

wn

N O oo ul W

1,5 Nm
2,5 Nm
5,5 Nm
10 Nm
15  Nm
28 Nm
40 Nm
60 Nm
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onus \../ Samorezna, vnitfni zavit metricky podnikova norma 302
Pouziti

Zavitova vloZka s feznou drazkou  -umélé hmoty, vrstvené hmoty

je samofeznym spojovacim

prvkem pro vytvafeni vysoce zati-  -slitiny lehkych kovi

Zitelnych proti opotrebeni

a vibracim odolnych Sroubovych  Techn. informace viz. tiskopis 20
spojll v materidlech s malou pev-
nostf ve stfihu. Je vhodna pro

montaZ do nasledujicich
material{

-tvrdé devo, ale také pro

-litina, mosaz, bronz, NE-kovy E AJ

Rozméry v mm

¢.dilu vnitini vn&jsi zavit délka smérné hodnoty pro min.hloubka
Zvit dlozny otvor otvoru u slepych
otvor{
A B L
302 000 020 ... M 2 4,5 0,5 6 4,1 az 4,2
302 000 025 ... M 25 4,5 0,5 6 4,1 az 4,2
302 000 030 ... M 3 5 0,5 6 46 az 47
302 000 035 ... M 3,5 6 0,75 8 55 az 5,6
302 000 040 ... M 4 6,5 0,75 8 6,0 az 6,1
302 000 050 ... M 5 8 1 10 73 az 7,5 13
302 000 061 ... M 6 (a) 9 1 12 83 az 8,5 15
302 000 060 ... M 6 10 1,5 14 89 az 9,2 17
302 000 080 ... M 8 12 1,5 15 109 az 11,2 18
302 000 100 ... M 10 14 1,5 18 129 ai 132 22
302 000 120 ... M 12 16 1,5 22 149 az 152 26
302 000 140 ... M 14 18 1,5 24 169 az 17,2 28
302 000 160 ... M 16 20 1,5 22 189 az 19,2 27
302 000 180 ... M 18 22 1,5 24 209 a7z 212 29
302 000 200 ... M 20 26 1,5 27 249 a7z 252 32
302 000 220 ... M 22 26 1,5 30 249 ar 252 36
302 000 240 ... M 24 30 1,5 30 289 a7z 292 36
302 000 270 ... M 27 34 1,5 30 329 az 332 36
302 000 300 ... M 30 36 1,5 40 349 az 352 46
Piiklad nalezeni ¢isla dilu Samorezna zavitova vlozka Ensat-S dle podnikové normy 302 s vnitfnim zavitem
A=M5 z oceli vytvrzend, pozinkovana a Zluté chromatovana:
Ensat-S 302 000 050.160
Materialy ocel nekalend Art.c. 100
ocel povrchové vytvrzend, pozink. Zluté chromat. Art.¢. 160
mosaz Art.c. 800
nerez ocel 1.4105 Art.¢. 400
nerez ocel 1.4305 Art.¢. 500
jiné materidly, provedeni, zuslechténi na poptavku
Tolerance ISO 2768 m
Zavit vnitfni zavit A: dle I1SO 6H
vnéjsi zavit E: metricky, tolerance dle podnikové normy
vnitfni zavity UNC, UNF, Withworth, nebo jemny zavit viz. str. 9
Poznamka M2/M2.5 vhodné jen pro materidly mensi pevnosti, ponévadZ pevnost zdvitovych

kolik{ ve stfihu ve Sroubovacich nastrojich je ev. nedostatecna.
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erth 7N Zavitova vlozka Ensat®-S
onus \../ Samofeznd, vnitfni zavit Witworth podnik. norma 302
Pouziti

Zavitova vlozka s feznou dra-
Zkou a vnitfnim zavitem With-
worth, UNC, nebo UNF.

vnitini zavit vnéjsi zavit smérné hodnoty pro min. hloubka
ulozny otvor otvoru u slepych
otvord
B L T
Whitworth 302 000 525 ... 1/4 10 1,5 14 89 az 92 17
B.S.84 302 000 531 ... 5/16 12 1,5 15 109 az 11,2 18
vnitini zavit 302 000 537 ... 3/8 14 1,5 18 129 az 13,2 22
tfida tolerance-stredni 302 000 544 ... 7116 16 1,5 22 149 az 15,2 26
302 000 550 ... 112 18 1,5 22 169 az 17,2 26
302 000 562 ... 5/8 20 1,5 22 189 az 19,2 27
UNC 302 000 604 ... 4 - 40 5 0,5 6 46  az 4,7 8
302 000 606 ... 6 - 32 6 0,75 8 55 az 5,6 10
cr:\lltsrlmB;all/FS 1580 302 000 608 ... 8 - 32 6,5 0,75 8 6,0 az 6,1 10
tfida tolerance 2B 302 000610 ... 10 - 24 8 1 10 73 al 7,5 13
302 000 625 ... 14 - 20 10 1,5 14 89 az 9,2 17
302000631...] 5/16 - 18 12 1,5 15 109 az 11,2 18
302 000 637 ... 3/8 - 16 14 1,5 18 129 az 13,2 22
302000644 ...} 7/16 - 14 16 1,5 22 149 az 15,2 26
302 000 650 ... 172 - 13 18 1,5 22 169 az 17,2 28
302 000 662 ... 5/8 - 11 20 1,5 22 189 az 19,2 27
UNF 302 000 704 ... 4 - 48 5 0,5 6 46  az 4,7 8
ANSI B1.1/B 1580 302 000 706 ... 6 - 40 6 0,75 8 5,5 az 5,6 10
wnitini Zavit 302 000 708 ... 8 - 36 6,5 0,75 8 60 az 61 10
tda tolerance 28 302000710..f 10 - 32 8 1 10 73 ar 15 13
302 000 725 ... 14 - 28 10 1,5 14 89 az 9,2 17
302000731...] 5/16 - 24 12 1,5 15 109 az 11,2 18
302 000 737 ... 3/8 - 24 14 1,5 18 129 az 13,2 22
302000744 ... 7/16 - 20 16 1,5 22 149 az 15,2 26
302 000 750 ... 12 - 20 18 1,5 22 169 az 17,2 28
302 000 762 ... 5/8 - 18 20 1,5 22 189 az 19,2 27
Priklad nalezeni cisla dilu: Samorezna zavitova vlozka Ensat-S dle fady podnikové normy 302 s vnitfnim zavitem

UNF 1/4"z oceli, zakalend, pozinkovana a Zlute chromatovana:
Ensat-S 302 000 725.160

Materialy: ocel nekalend art. ¢. 100
ocel povrchové vytvrzend, pozink. Zlute chromatovana art. ¢. 160
mosaz art. ¢. 800
nerez ocel 1.4105 art. ¢. 400
nerez ocel 1.4305 art. ¢. 500

jiné materidly, provedeni a zplisoby zuslechténi na dotaz
Tolerance: ISO 2768 M

Zavit: vnéjsi zavit E: metricky, tolerance dle podnikové normy.
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erb 7N Zavitova vlozka Ensat®-SB
Oonus \I Samorezna podnik. norma 307 a 308
Pouziti
P

Zavitova vloZka Ensat-SB s Fezny-
mi otvory je samorezny spojovaci
prvek k vytvafeni Sroubovych
spojli s vysokou odolnosti vici
opotfebeni a vibracim pro vysoké
zatizeni v materidlech s malou
pevnosti ve stfihu.

-Je vhodna pro montaz v ndsle

dujicich materilech:

-Termosety, Termoplasty (s vyjim-
kou gumové mékkych termopla-
stli <100 ShoreA), ale také pro El A, 4 _
hlinik a hlinikové slitiny l |
-pro hof¢ikové slitiny. ANARRINENNN
Technické informace naleznete v B
tiskopisu ¢. 20

Rozméry v mm

vnitini zavit vnéjsi zavit délka Ulozny otvor pro umélé | min. hloubka otvoru u
hmoty (sménné hodnoty) slepych otvord
B
308000030 | M3 s 06 : 46 w47
080000357 | M 38 6 08 : 55 a2 56
08000020 | M 4 65 08 : 60 o 6
308000050 | M5 ; 1 q 14 w76 g
S08000060 - | M 6 10 125 1 93 @ 95 e
08000080 | M 8 1 15 R HAow 13 n
Sos000 00 | W10 14 15 i B0 e 133 ;
om |y, | E
S0s000 140 | M4 18 : " 70w 172 "
o |y | w : R I— v

Priklad pro nalezeni ¢isla dilu

Kratké provedeni

Dlouhé provedeni

Materialy

Tolerance

Zavity

Specialni pouziti

Samorfeznd zavitovd vlozka Ensat-SB dle podnikové normy fady 307 s vnitfnim
zavitem A=M5 z oceli, zakalend, pozink. a Zluté chromdtovana:

Ensat-SB 307000 050.160

podnik. norma 307

podnik. norma 308

ocel-nekalend art. ¢. 100
ocel-povrchové vytvrzend, pozink. a Zluté chromdtovana art. ¢. 160
nerez ocel 1.4105 art. ¢. 400
nerez ocel 1.4305 art. ¢. 500
mosaz art. ¢. 800

Jiné materidly, provedeni a zp(soby zuslechténi na dotaz
1SO 2768M

vnitfni zavit A: dle I1SO 6H

vnéjsi zavit E: spec. zavit s plochym dnem zavitové drazky,
tolerance dle podnikové normy.

vnitni zavit UNC, UNF, Whitworth, nebo jemny zavit na poptévku

Pro pouZiti citliva na tfisky (napr.elektronické pfistroje): také se tfemi uzavienymi
feznymi otvory jako komorami pro tfisky,
podnikova norma 337/338-str. 13 v tiskopisu ¢. 20

Kerb-Konus-Vertriebs-GmbH e Postfach 16 63  D-92206 Amberg e Telefon ++499621 679-0 e Telefax ++499621 679444




... technologies for a reliable hold

erb £\ Tenkosténnd zavitova vlozka Ensat®-SD
onus \.// Samoreznd, fezné drézka Podnik. norma 303
Pouziti
P
Zavitova vlozka Ensat s feznou moZné zpracovani na zavitofez-
drazkou ve specialnim tenkostén-  nych strojich, ponévadZ stoupani 1
ném a zkraceném proveden. vnéjsiho a vnitfniho zavitu jsou
Vhodnd predevsim pro umélé stejnd. E| A] R —— -
hmoty s tenkou zbytkovou sté- L
nou a pro lehké konstrukce.
S timto provedenim je predevsim B

vnitini zavit vngjsi zavit min.hloubka

gkké h tvrdé kiehké otvoru
mékké um.hm. | . tvrdékiehké [
tvrdéLdfevo Um'Lhm' (slepy otvor)

T
303 000030 ... M 3 4,5 0,5 6 40 az 41 41 az 4,2 8
303 000035... M 35 5 0,6 6 45 a7z 46 46 az 47 8
303 000 040 ... M 4 6 0,7 6 53 az 54 55 az 56 8
303 000 050 ... M 5 7 0,8 8 63 az 64 6,5 aZ 6,6 10
303 000 060 ... M 6 8 1,0 10 71 az 7.2 73 az 15 13
303 000 080 ... M 8 10 1,25 12 86 az 88 89 az 92 15
303 000 100 ... M 10 12 1,5 15 10,6 az 10,8 109 az 11,2 18

Priklad nalezeni ¢isla dilu: Samorezna tenkosténnad vlozka Ensat-SD drazka

podnik. norma fady 303 s vnitfnim zavitem A-M5 z oceli, zakalend, pozink.Zluté
chromatovana: Ensat-SD 303 000 050.160

Materialy, tolerance, zavit: viz podnik. norma 302,str. 8 a 9
erh 7N Tenkosténna zavitova vlozka Ensat®-SBD
onus \~/ Samofezna, feznj otvor Podnik. norma 347/348

Pouziti

Zavitova vloZka Ensat se tfemi fez-  moZné zpracovani na zavitofeznych  dech se doporucuje mazani vhod-

nymi otvory ve specialnim tenko- strojich, ponévadz stoupani vnéjsi-  nymi prostfedky, aby se zabranilo

sténném a zkraceném provedent. ho a vnitfniho zavitu jsou stejna. zlomeni tenkosténnych vioZek.

Vhodnd predevsim pro umélé Pro zpracovani tenkosténnych vlo-

hmoty s tenkou zbytkovou sténou  Zek v kovech je vZdy smérodatnad

a pro lehké konstrukce. pevnost v tahu a tvrdost zakladni-

S timto provedenim je predevsim ho materidlu. V kritickych pfipa-
Rozméry v mm

vnitrni zavit vnéjsi zavit ulozny otvor min.hloubka
pro umél.hmoty otvoru T
(sevreni bodu) (slepé otvory)
B
3..000 035 ... M 3,5 5 0,6 5 8 46 az 4,7 7 10
3..000 040 ... M 4 6 0,7 6 8 54 ai 56 8 10
3..000 050 ... M 5 6,5 0,8 7 10 60 az 6,1 9 13
3..000 060 ... M 6 8 1 8 12 74 ai 16 10 15
3..000 080 ... M 8 10 1,25 9 14 93 az 95 11 17
3..000 100 ... M 10 12 1,5 10 18 1M1 az 11,3 13 22
3..000 120 ... M 12 14 1,75 12 22 13,1 az 133 15 26
3..000 140 ... M 14 16 2 14 24 150 az 15,2 17 28
3..000 160 ... M 16 18 2 14 24 170 az 17,2 17 28
Kratké provedeni podnikové norma 347
Dlouhé provedeni podnikova norma 348
Materialy, tolerance, zavity viz podnikové norma 307/308, str. 10
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erth 78 Zavitova vlozka Ensat®-SH/SHI
samorezna, nebo zavitotvorna Podnik. norma

onus \./ S vnitfnim Sestihranem 309 /309 2
_ - Ensat SH 309 Ensat SHI 309 2

Pouziti Montaz:

1. Samofezné: p

zavitova viozka Ensat 309 s feznou montdz s feznou drazkou smérem

drazkou je spojovacim prvkem pro dolli (ve velmi mékkych

vytvareni Sroubovych spojl odolnych materidlech)

v(ci opotfebeni a vibracim pro vyso- 2. Zavitotvorné: . geia A1 —_—

ka zatiZeni v: montaZ s feznou drazkou smérem l 3

-tvrdém drevé vzhlru (ve velmi mékkych

-mékkém drevé materidlech) B

-mékké umélé hmoté 3. S vnitfnim Sestihranem:

-sdruZenych materidlech M4-M10, montézni pokyny viz

st 14 @) F

Rozméry v mm

vnitfni vnéjsi spec. vnitrni smérné hodnoty min. hloubka
Z\ zZavit Sestihran pro UloZny prostor otvoru
mékké drevo um. hmota (slepého)
> tvrdé drevo
B SW +0,1 L
309 000 025 ... M 2,5 5 1,6 6 - 3,5 36 az 38
309 000 030 ... M 3 55 1,6 6 - 4,1 42 az 43
309 000 035 ... M 3,5 6,5 1,6 8 - 4,6 47 a7 4,8 10
309 000 040 ... - 5
309 200 040 ... M4 / 25 10 3,2 5,1 52 ai 53 13
309 000 050 ... -
M 5 9 3 12 6,6 1 az , 15
309 200 050 .. 4,1 o7 az 63
309 000 060 ... M 6 10 4 14 B 7,6 7,7 a: 109 17
309 200 060 ... 49
309,000 080 .. M 8 13 4 20 . 9,9 10,1 az 103 23
309 200 080 ... 6,6
509.000100-.. M10 16 5 23 . 12,4 126 az 128 26
309 200 100 ... 83 ' o0l
309 000 120 ... M12 19 5 26 - 15,4 156 a7z 15,8 30
309 000 140 ... M 14 22 5 26 - 18,4 186 a7z 18,8 30
309 000 160 ... M 16 24 5 26 - 20,4 206 az 208 30
Priklad nalezeni zavitotvorna zavitova vlozka Ensat, dle podnikové normy fady 309
Cisla dilu s vnitinim zavitem A=M5 z mosazi: Ensat-309 000.050.800
Materialy ocel ¢art. ......... 100
mosaz Cart. ... ...... 800

jiné materidly,rozméry na poptavku
Tolerance ISO 2768m
Zavit Vnitini zavit A: dle 1SO 6H

Vnéjsi zavit E: metricky, tolerance dle podnikové normy
Vnitini zavit UNC, UNF, Whitworth na poptavku.
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erh 7\ Zavitové vlozky Ensat®-3F
onus \../ zavitotvorna podnik. norma 305
Pouziti
P
K vytvéfeni Sroubovych spojl Vnéjsi zavit je prerusen tfemi ]

odolnych proti opotfebeni s vyso-  podélnymi drazkami, aby mohl
kou zatiZitelnosti v umélé hmoté,  Ensat- 3 F- 305 v Ulozném
pfedeviim termoplastech. otvoru formovat zavit. —

Rozméry v mm

vnitini UloZny otvor min. hloubka
zavit (smérné hodnoty) otvoru
(slepého)
A

305 000 030.800 M 3 0,5
305 000 040.800 M 4 6,5 0,75 8 60 az 6,1 9
305 000 050.800 M 5 8 1 10 73 a 74 11
305 000 060.800 M 6 10 1,5 14 90 az 92 15
Piiklad nalezeni zavitotvorna zavitova vlozka Ensat, dle podnikové normy fady 305
Cisla dilu s vnitfnim zavitem A=M5 z mosazi: Ensat-3 F 305 000.050.800
Materialy mosaz cart. ... ...... 800
jiné materidly, rozméry na poptavku
Tolerance ISO 2768-m
Zavit Vnitfni zavit A: dle ISO 6H

Vnéjsi zavit E: metricky, tolerance dle podnikové normy
Vnitfni zavit UNC, UNF, Whitworth na poptavku.
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erh 7N\
onus \./

Zavitové vlozky
Samorezné s vnitfnim Sestihranem

Ensat®-SI/SBI

podnik. norma
302 2/3072a3082

Pouziti

Zavitova vlozka s vnitfnim Sestih-
ranem je samoreznym spojovacim
prvkem odolnym v{ici opotfebent,
vibracim, vhodnym pro vysoka
zatizeni Sroubovych spojli v mate-
ridlech s malou pevnosti pff
namahani stfihem. ZaSroubovani
vlozky se provadi vnitfnim Sestih-
ranem, ¢imzZ se dosahuje mensich
montaznich ¢ast. Dalsi vyhody:
jednodussi Sroubovaci néfadi,
jakoZ i montazni stroje, u nichZ je
potfebny jen “chod vpravo”.

Pi pouZziti v umélych hmotéch je
mozno tuto vloZku pred recyklaci
snadno vysroubovat. Vysledek:
mensi naklady.

Je vhodnd pro montaz v nasledu;ji-

cich materidlech:
- Termosety, termoplasty (s vyjim-

kou gumové mékkych Termopla-

stli< 100 Shore A), ale také pro
- Hlinik a hlinikové slitiny
- Hof¢ikové slitiny

Ensat SI 302 2
P

Ensat SBI 307 2/ 308 2
P

.

Rozméry v mm

vnitfni vnéjsi zavit aliglt ulozny prostor min. hloubka
zavit Sestihran (smérné hodnoty) otvoru
(slepého)
B SW +0,1

302 200 040 ... 0,75 8 3,2 10

307 200 040 ... 6 8 y
308200040 | M4 65 08 8 3.2 0 60 a& 6,1
302 200 050 ... 1 10 4,1 13

307 200 050 ... 7 9 5
308200050.. | M 8 1 10 41 3 74 at 76
302 200 060 ... 1,5 14 4,9 17

307 200 060 ... 8 11 y

308 200 060 . M 6 10 1,25 " 49 15 93 az 95
302 200 080 ... 1,5 15 6,6 18

307 200 080 ... 9 12 .

308 200 080 . M 8 12 1,5 1 6,6 17 11,1 az 11,3
302 200 100 ... 1,5 18 8,3 22

307 200 100 ... 10 16 ;
308200100, [ MO 14 15 3 83 » 131 a2 133
302 200 120 ... 1,5 22 10,1 27

307 200 120 ... 12 15 5
308200120 | M1 16 1,75 - 10,1 e 150 az 152

Priklad nalezeni
¢isla dilu

Materialy

mosaz MS 58/60

Tolerace

Zavit

[SO 2768m
Vnitini zavit A: dle ISO 6H

ocel, povrchové vytvrzend, pozink. Zluté chroméatovana

¢
¢

samorezna zdvitova vloZka Ensat-SBI dle podnikové normy fady 308 2 s vnitfnim zavitem A=M5 z oceli,
kalend, pozinkovana Zluté chromdtovana: Ensat-SBI 308 200 050.160

art. ......... 160
art. ... ...... 800

Vnéjsi zavit E: spec. zavit s plochym dnem zdvitové drazky, tolerance dle podnikové normy.

Na poptavku

Pro pouZiti citliva na tfisky (napr.elektronické pfistroje) také se tfemi uzavienymi feznymi otvory
jako komorami na tfisky a se Sestihranem. Podnikova norma 337 2/338 2.
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Mubux®-A-

... technologies for a reliable hold

Vtlacovaci zavitova

vlozka/zavitovy kolik...

Mubux-A je zavitova vlozka ev. zavito-
vy kolik s nékolikerym Sikmo ozube-
nym, kénickym kotvicim profilem

a vodici nésadou pro bezproblémové
usazeni.

Oblast pouziti

Pro vsechny wylisky z tvrdé umélé
hmoty

Charakteristiky vyrobku

e jednoducha a rychld montéz. ZvIast-
ni nasada zamezuje poruchdm pfi
montazi

e relativné maly prdmér a mald mon-
tazni délka

o 7vlasté cenové vyhodnd

Konstrukce vylisku
a ulozny otvor

Upevriovany dil musi doléhat na zdvi-
hovou nésadu, viz (1). Otvor (2) proto
dimenzovat Uzky a nezahlubovat.
Mubux-A nechat pfe¢nivat ca. 0.1mm
nad povrch vylisku.

Oba dily z umélé hmoty musi do sebe
zapadnout se zajisténim proti pootoce-
ni,aby nemohlo dojit k pakovému Ucin-
ku s nasledkem ulomeni.

Primér otvoru a tloustky stén jsou
zavislé na materidlu dilu. Prosim infor-
muijte se, nebo zjistéte pokusem. Smér-
né hodnoty viz informace o materialu.

Hloubka otvoru >_ délka Mubux A
+ Tmm. Sroub nesmi v Z&dném pfipa-
dé v otvoru dole "dosednout”

Dodavana provedeni:

standardni délka

zkrdcené provedeni

Uloznd hlava pro elektrické kontakty,
nebo pro soucasné upevnéni nékolika
dild.

zavitovy kolik s nebo bez tlozné hlavy.

Montaz

Mubux-A vodici nasadou vloZit smé-
rem dold do UloZného otvoru a ru¢ni
pakou, nebo malym lisem vtlacit.

Mubux-A nezatloukat kladivem!
Mubux-A dosahuje vynikajici vytahova-
ci pevnosti, pokud je vloZzen okamZité
po odformovani do jesté zcela nevych-
ladlého vylisku.

Mubux-A se také dobre osvédcil u nék-
terych Termosetl pfi ukladani pomoci
ultrazvuku.

4

Termosety,
Termoplasty
s vysokou pevnosti

ok

<

AN

ca. Vytahovaci sila [kN] —

-
—// Termoplasty
0
M2 M3 M4 M5 M6 M8

MUBUX-A-Vnitfni zavit —

V3echny hodnoty v tabulce jsou platné
jen tehdy, je-li Sroub zasroubovan nej-
méné na 50% do zdvitové vlozky.



erth 7N
onus \.~/

Vtlacovaci zavitova vlozka

Mubux®-A
podnik. norma 850

Pouziti

K vytvéfeni zatiZitelnych a vidi
opotfebeni odolnych Sroubovych
spojll v tvrdé umélé hmoté.

Rozméry v mm

¢. dilu vnitini vnéjsi prameér délka min. tloustka primér otvoru
zavit stény (smérna hodnota)
A B L
850 000 020.800 M 2 3,35 4,0
850 000 025.800 M 2,5 4,2 53
850 000 030.800 M 3 4,2 53
850 000 035.800 M 3,5 5,0 6,3
850 000 040.800 M 4 5.8 7,4
850 000 050.800 M 5 6,6 8,3
850 000 060.800 M 6 8,2 9,2
850 000 080.800 M 8 9,7 9,2
850 000 100.800 M 10 12,0 9,2 55 11,6
Priklad nalezeni Vtlacovaci zavitova viozka Mubux-A dle podnikové normy fady 850
Cisla dilu s vnitfnim zavitem A=M4 z mosazi: Mubux-A 850 000 040.800
erh 7N\ Vtla¢ovaci zavitova vlozka Mubux®-AK
onus \./ podnik. norma 852
icc, 1°
SN f
Eq HNININ ‘J_ L |

vnitini
zavit

A

vnéjsi prdmer
(bez hlavy)

primér hlavy

Rozméry v mm

E Es

852 000 020.800 M 2 3,35 4,8 0,6 4,6
852 000 025.800 M 2,5 4,2 5,6 0,6 59
852 000 030.800 M 3 4,2 5,6 0,6 59
852 000 035.800 M 3,5 5,0 6,4 0,8 7,1
852 000 040.800 M 4 58 7,2 0,8 8,2
852 000 050.800 M 5 6,6 8,0 1,0 9,3
852 000 060.800 M 6 8,2 9,5 1,3 10,5
852 000 080.800 M 8 9,7 11,0 1,3 10,5
852 000 100.800 M 10 12,0 14,0 1,6 10,8

Prdmér tlozného otvoru viz. dil ¢. 850

Material mosaz ¢art. ......... 800

Tolerance ISO 2768-m

Zavit dle ISO 6H
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®-
erb ( ) Vtla¢ovaci zavitovy kolik pom?kb:§m£§56
onus '
ca. 1
N !
Al = ——- RN § »»»»» - | E
ca. 2P B
S B

dodavaji se délky kolikd

(jiné délky na dotaz) Rozméry v mm

vnéjsi prdmer

2 3,
A 2 4

856 000 020.8.. M 2 3,35 4,0 e 20 6 X X X

856 000 025.8.. M 2,5 4,2 5.3 e e 40 10 X X X

856 000 030.8.. M 3 4,2 5.3 oo 00 16 X X X

856 000 035.8.. M 3,5 50 6,3 e 80 25 X X X

856 000 040.8.. M 4 5,8 7,4 délka zavitu = S - 2P

856 000 050.8.. M 5 6,6 8.3 P = stoupani zavitu

856 000 060.8.. M 6 8,2 9,2

856 000 080.8.. M 8 9,7 9,2
Primér dlozného otvoru viz. dil ¢. 850 ... ... ...
Piiklad nalezeni Vtlacovaci zavitovy kolik Mubux-A dle podnikové normy fady 856, délka zavitového koliku
Cisla dilu S=10mm, z mosazi: Mubux-AS 856 000 040.840

£\ e Mubux®-ASK
g{'lltls \J/ Vtlacovaci zavitovy kolik bodnik. norma 857
ca. 2P
ca. 1
NN N
Al H————- eSS =1 | E|Ed
Ny L
K
S B

Rozméry v.mm
vnéjsi primeér primér hlavy
(bez hlavy)

E E

857 000 020.8.. M 2 3,35 4,8 0,6 4,6
857 000 025.8.. M 25 4,2 5,6 0,6 5,9
857 000 030.8.. M 3 4,2 5,6 0,6 59
857 000 035.8.. M 3,5 5.0 6,4 0,8 7,1
857 000 040.8.. M 4 58 7,2 0,8 8,2
857 000 050.8.. M 5 6,6 8,0 1,0 9,3
857 000 060.8.. M 6 8,2 9,5 1,3 10,5
857 000 080.8.. M 8 9,7 11,0 1,3 10,5

Dodavané délky kolikd: viz. tabulka Prlimér uloZného otvoru viz. dil ¢. 850 ... ... ...

Material mosaz art. ¢ ......... 800

Tolerance ISO 2768-m

Zavit dle ISO 6H
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erth 7
onus \./

BancLok®
Samojistici

zavitova vlozka

Banclok je zavitovd vlozka s rliznymi
vnéjsimi profily. Tyto zarucuji vzdy
optimdlIni ukotveni ve v3ech wyliscich
z umélé hmoty.

Charakteristiky vyrobku

o Nepiekonatelné kratké montazni
casy

e Automaticky ¢inné zajisténi Sroubu
proti uvolnéni

o Uspora néakladd na zajistovaci prvky

Vybér spravného typu BanclLok

Konstrukce vyliski
a talozného otvoru

Upevriovaci dil musi doléhat na zavito-
vou vlozku, viz. (1). Otvor (2) proto
dimenzovat tizky a nezahlubovat. Ban-
cLok nechat presahovat ca.0.1mm nad
povrch vylisku. Oba dily z umélé hmoty
musi do sebe zapadnout se zajisténim
proti pootocent, aby nemohlo dojit k
pakovému Ucinku s nasledkem ulome-
ni.

Délku Sroubu je tieba volit tak, aby byl
BancLok UpIné rozepnut.

Priimér otvoru a tloustka stén jsou
zavislé na materidlu vylisku. Informuijte
se prosim, nebo provedte zkousku.

Smérné hodnoty viz. podnikova
norma. Konicita max + 0.004mm

Pro BancLok se doporucuje nejmensi
mozny primér otvoru, pficemz se
sroub dd jesté bezvadné zasroubovat.
VEtsi otvor zplsobuje sice tézky chod
sroubu, ale zvysuje také vytahovaci
pevnost a zajisténi proti pootoceni

Hloubka otvoru - pokud moZno pre-
dimenzovat. Sroub v3ak nesmi v zad-
ném pfipadé v otvoru dole "dosed-
nout”, viz.(3)

Material BanclLok Podnik.norma strana

Termoplast -MV nebo E 812/815, 830/831 | 19,20

Termoset -R 841 21

PU/PUR-péna -R,-MV nebo E 841, 812/815, 21,19,20
830/831

Drevo -F nebo -E 821/823, 830/831 | 20

Prichozi otvory ve | -RK 842 21

vrstvenych mater.

nebo ve sténach

Doporucuje se prakticka zkouska.

Montaz

1. BancLok se vtlacuje do dlozného
otvoru. Pfi tom se ohnou oba seg-
menty dovnitf.

2. Pif zaSroubovéni Sroubu dostanou
segmenty opét svilj plivodnf tvar. Pfi
tom se vnéjsi profil ve sténé otvoru
ukotvi.

Zbytkové napéti plsobi jako zajisténi
Sroubu. U malych sérii se BancLok usa-
zuje jednoduchym ru¢nim pakovym
néstrojem (ev. maly lis, zafixovana
vrtacka).

U velkych sérii: Jednoduché nebo vice-
nasobné montazni stroje na poptavku.

/

PA, POM, PC,
; | |
| PVC, PMMA |

t o
z
i%‘
£ 1
8
‘?_'; 0 T T
M2 M3 M4 M5 M6 M8

BANCLOK-Vnitini zavit —»

Vsechny hodnoty v tabulce plati jen tehdy, kdyZ je Sroub zaSroubovén nejméné z 50% do zavitové vlozky.



... technologies for a reliable hold

erh £\ Rozpinaci zavitova vlozka BancLok®-MV
onus \.# Samojistici podnik. norma 812 a7 815
Pouziti

Pro vytvofeni Sroubovych spojli s Ukotveni ve vylisku je provedeno

moznosti zatizeni odolnych proti  pfesnymi kotevnimi Zebry, zajis-

opotfebeni a vibracim ve vyli- téni proti pootoceni ozubenym

scich z umélé hmoty, predevsim  véncem. Jisténi Sroubu proti

Termoplasty. vibracim upinacim dcinkem obou
segmentd.

Rozméry v mm

¢. dilu vnitini vnéjsi zavit délka min. tloustka primér otvoru ')
zavit stény (smérné hodnoty)
B L
812 000 020.800 M 2 3,45 4,0 2 1,6
813 000 025.800 M 25 4,3 4,8 3 2,0
813 000 030.800 M 3 43 4,8 3 2,0
813 000 035.800 M 3,5 5,1 6,4 3 2,4
814 000 040.800 M 4 59 8,0 4 2,8
815000 050.800 M 5 6,7 9,5 5 3.2
815 000 060.800 M 6 8.3 12,7 5 4,0
815 000 080.800 M 8 9,9 12,7 5 4,8
1) Konicita max. + 0.004mm
Piiklad nelezeni Samojistici zavitova vlozka BancLok-MV s vnitfnim zavitem M5 a s 5 kotevnimi Zebry z mosazi:
Cisla dilu BancLok-MV 815 000 050.800
Material mosaz ¢art. ... ... ... 800
Zavit Vnitfni zavit A: 1SO 6H

jiné vnitini zavity (levy zavit, Whitworth, vicechodé zavity), spec. rozméry a rlizny pocet kotevnich Zeber
pfi stejné délce a stejnym vnitfnim zavitem na poptavku.

Tolerace ISO 2768-m
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erh 7N\ Rozpinaci zavitova vlozka BancLok®-F
onus \~/ samojisticf podnik. norma 821/823

Pouziti

Pro vytvofeni Sroubovych spojti s
moznosti zatiZeni, odolnych proti
opotfebeni a vibracim v mékké
umélé hmoté, dfevé-vlaknitych
materidlech, sdruZenych materia-
lech

Rozméry v mm

¢. dilu vnitini zavit nejvetsi délka prmér otvoru
vnéjsi primer (smérné hodnoty)
E B L

821000 025.800 M 2,5 5,35 48 1 45 az 47
821 000 030.800 M 3 5,35 48 1 45 az 47
821 000 035.800 M 3,5 6.0 4,8 1 52 az 54
822 000 040.800 M 4 6,65 9,5 2 58 az 6,0
822 000 050.800 M 5 7,35 9,5 2 6,5 az 6,7
822 000 060.800 M 6 9,05 9,5 2 82 a 84
823 000 080.800 M 8 12,45 14,3 3 11,8 az 12,0

Jiné délky a pocty kotevnich Zeber pfi stejném vnitfnim zavitu na poptavku. Zde zménéné smémé hodnoty pro prlimér otvord.

Piiklad nalezeni Samojistici zavitova viozka BancLok-F s vnitfnim zévitem M5 a 2 kotevnimi Zebry

Cisla dilu z mosazi: BancLok-F 822 000 050.800
erh 73\ Rozpinaci zavitova vlozka BancLok®-E
onus \~/ samojistici podnik. norma 830/831

Rozméry v mm

vnitfni nejvetsi primér max. vnejsi
zZavit vnéjsi prdmér otvoru pramér
A E ! E

830000 020.800) M 2 3.9 3,5 1 34 a7z 35
830 000 025.800] M 2,5 44 4 1 39 az 40
830 000 030.800y M 3 55 5 1 49 a7 50 831000 030.800 55 8 2
830 000 040.800] M 4 6,5 5 1 59 a7z 6,0 831000 040.800 6,5 8 2
830 000 050.800) M 5 7,6 6 1 69 az 7,0 831000 050.800 7,6 9 2
830 000 060.800| M 6 8,6 7 1 7,9 az 8,0 831 000 060.800 8,6 9 2
Piiklad nalezeni Samojistici zavitova vlozka BancLok-E s vnitfnim zavitem M6 a 2 kotevnimi Zebry z mosazi:
Cisla dilu BancLok-E 831 000 060.800
Material Mosaz ¢art ... ... 800
Zavit vnéjsi zavit A: 1SO 6H
Tolerance ISO 2768-m
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erh N\ Rozpinaci zavitova vlozka BancLok®-R
onus \.~/ samojistici podnik. norma 841
Pouziti

Pro vytvofeni Sroubovych spojl
s moznosti zatiZeni odolnych
proti opotfebenf a vibracim v
umélé hmoté, pfedevsim Termo-

setech.
Rozméry v.mm
¢. dilu vnitini zavit vnéjsi zavit délka min. tloustka prmér otvoru
stény (smérna hodnota)
A B W L
841 000 020.800 M 2 3,55 4,0 /
841000 025.800 M 2,5 4,3 4,8
841000 030.800 M 3 4,3 48
841 000 035.800 M 3,5 5.1 6,4
841 000 040.800 M 4 6,0 8,0
841000 050.800 M 5 6.8 9,5
841 000 060.800 M 6 8,4 12,7
841000 080.800 M 8 9.9 12,7
Pfiklad pro nalezeni Samojistici zavitova viozka BancLok-R s vnitfnim zavitem M5 z mosazi:
Cisla dilu BancLok-R 841 000 050.0800
erh 7N\ Rozpinaci zavitova vlozka BancLok®-RK
onus \.~/ samoyjistici podnik. norma 842
Pouziti
S dodatecnou opérnou hlavou.
I o Bl —— = —— 1 oAlE
PouZivaji se v prlichozich otvo- I i
rech u vrstvenych materiali S
a ve sténdch krytd. K
B

Rozméry v mm

vnitrni vnéjsi prameér min. tloustka primér otvoru
zavit stény

W

842 000 020.800 M 2 3,55 4,0 4,8 0,6 2,4 32 az 33
842 000 025.800 M 25 4.3 4,8 5,6 0,6 2,8 40 a7z 4.1
842 000 030.800 M 3 43 48 5,6 0,6 3,2 40 a7z 41
842 000 035.800 M 3,5 51 6,4 6,4 0,8 3,6 47 az 48
842 000 040.800 M 4 6.0 8,0 7,2 0,8 4,0 55 az 56
842 000 050.800 M 5 6.8 9,5 8,0 1,0 4,8 63 aZ 64
842 000 060.800 M 6 8,4 12,7 9,5 1,3 6,0 79 az 80
842 000 080.800 M 8 9.9 12,7 11,0 1,3 6,0 95 az 96

Priklad nalezeni Samojistici zavitova vlozka BancLok-RK s vnitfnim zavitem M5 z mosazi:

Cisla dilu BancLok-RK 842 000 050.800

Material Mosaz ¢art.......... 800

Zavit vnitini zavit A : 1SO 6H

Tolerance ISO 2768-m
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onus \./

SonicLok®-

zavitova vlozka
a zavitovy kolik...

SonicLok je zavitova vloZka ev. zavitovy
kolik s odstupriovanym,protichtidnym
Sikmo ozubenym vnéjsim profilem

a vodici nésadou pro snadné uloZenti.

Jeho jedinecny tvar, pfizplsobeny
materidlu byl vyvinut specidlné pro
ukladani v dilech z umélé hmoty
pomoci ultrazvuku nebo lisovanim za
tepla.

Znami vyrobci ultrazvukovych stroji
doporucuji SonicLok vzhledem k malé
spottebé energie, kratkym castim zavé-
déni a snadnému zpracovani.

Charakteristiky vyrobku

e Vhodnd také pro tenké stény. Je
zamezeno pnuti v materialu.

e \lysoka pevnost usazeni je zcela

necitlivé vaci tolerancim vrtaného
otvoru a zhuthovani materialu.

Oblast pouziti

Pro vsechny vylisky z termoplastd.

Konstrukce vylisku
a talozného otvoru.

Primér otvoru (L) a tloustka stény
(W) jsou zavislé na materidlu vylisku,
metodé uloZenf a poZadavcich na vyta-
hovaci pevnost ev. zajisténi proti poo-
toceni. Informujte se prosim, nebo pro-
vedte zkousku. Smérné hodnoty
viz.podnikové norma.

Doporucuji se valcovité Ulozné otvory.
Pro konické ulozné otvory:alfa=0.5° a7
4 ° (viz.podnikovéd norma 853/1 a
855/1).

Doporucuje se zahloubeni, pokud se
pfi konicité o < 1°30" usazuje pomoci
tepla.

Primér zahloubeni =SonicLok - vnéjsi
primér E

Hloubka zahloubeni:

M2 0.4mm
M2.5/M3.5 0.5mm
M4/M5 0.7mm
M6/M8 1.1Tmm
M10 1.4mm

Hloubka otvoru:
(T)>délka SonicLok+1mm

Dodava se provedeni:

e standardnf délka

e zkrdcené provedeni

e (loZnd hlava pro elektrické kontakty
nebo pro soucasné upevnéni nékoli-
ka dilli

e zavitovy kolik s nebo bez Ulozné
hlavy

I
=

ca. Pevnost vidi vytazeni [kN] —»

Montaz

Usazovani se provadi ultrazvukem
nebo lisovanim za tepla. Pfitom uméla
hmota mékne a zatékd do kotevniho
profilu SonicLok.

Pii nasledném ochlazeni vznikne pevné
usazeni s moznosti vysokého zatizeni.
Vytahovaci pevnost je zpravidla vyssi
neZ u vkladanych dild. Je zavisla na
umélé hmotg, velikosti Ulozného
otvoru, tloustce stény, vzdalenosti hran
a na spravném nastaveni montazniho
pistroje

MontazZni stroje na poptavku.
10

<| PA,POM,PC, | /

PVCU,PMVA | /

M2 M3 M4 M5 M6 M8

SONICLOK-Vnitini zavit —»

Vsechny hodnoty v tabulce jsou platné
jen tehdy, pokud je Sroub zasroubovén
nejméné na 50% do zavitové vlozky.
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erb 7N\ Zavitova vlozka SonicLok®
onus \~/ pro ukladani za tepla nebo ultrazvukem podnik. norma 860 / 861
Pouziti

Pro vytvareni Sroubovych spojl se provadi do pfedem vytvarova-

odolnych proti opotfebeni nych dloznych otvord s plastifika-

a vibracim s moZnosti zatizeni cf stén otvoru pomoci ultrazvuku E
v umélych hmotdch, pfedeviim nebo ohfevu.

termoplastech. Vtlacovani

Rozméry v mm
¢ dilu
kratké

vnitini pramér min. tloustka
prdmér otvoru stény

provedent

L +0,1 W

860 000 020.800 M 2 3,6 4,0 3,2 2,0
860 000 025.800 M 2,5 4,6 58 4,0 2.3 861000 025.800) 4,0
860 000 030.800 M 3 4,6 5,8 4,0 2,3 861000 030.800} 4,0
860 000 035.800 M 3,5 54 7,2 4,8 2,5 861 000 035.800| 5,8
860 000 040.800 M 4 6.3 8,2 5,6 2,5 861000 040.800) 7,2
860 000 050.800 M 5 7,0 9,5 6,4 2,7 861000 050.800| 8,2
860 000 060.800 M 6 8,6 12,7 8,0 3,0 861000 060.800| 9,5
860 000 080.800 M 8 10,2 12,7 9,6 3,5 861000 080.800| 9,5
860 000 100.800 M10 12,3 12,7 11,7 4,0 861000 100.800) 9,5
Piiklad nalezeni zavitova vlozka SonicLok bez hlavy s vnitfnim zdvitem M4 z mosazi:
¢isla dilu SonicLok 860 000 040.800
erb 7N\ Zavitova vlozka SonicLok®-K
onus \./ pro ukladani za tepla nebo ultrazvukem podnik. norma 862
E1| E Al + /. §§ _|. L
SRR
K
B

Rozméry v mm

vnitini vnéjsi prameér délka
zavit bez hlavy
A E

862 000 020.800 M 2 3,6 4,8 0,6 4,6
862 000 025.800 M 2,5 4,6 5,6 0,6 6,4
862 000 030.800 M 3 4,6 5,6 0,6 6,4
862 000 035.800 M 3,5 54 6,4 0,8 8,0
862 000 040.800 M 4 6,3 7,2 0,8 9,0
862 000 050.800 M 5 7,0 8,0 1,0 10,5
862 000 060.800 M 6 8,6 9,5 1,3 14,0
862 000 080.800 M 8 10,2 11,0 1.3 14,0
862 000 100.800 M 10 12,3 14,0 1,3 14,0

Primér ulozného otvoru viz. dil ¢. 860 ...

Material mosaz . y . ) ¢art. ... ... ... 800
jiné materidly, napt. ocel nebo hlinik na poptavku

Tolerance ISO 2768-m
Zavit dle ISO 6H
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onus \./

Zavitova vlozka
pro ukladani za tepla nebo ultrazvukem

SonicLok®-R
podnik. norma 863

Pouziti

Pro vytvafeni Sroubovych spojll
odolnych proti opotfebeni pro
vysokd zatiZeni v umélych hmo-
tach, predevsim ve vsech materi-
alech nachylnych ke tvorbé trhlin
(stafim), napt. polykarbondtech.

Rozméry v mm

¢. dilu vnitini zavit vnéjsi zavit délka prmér otvoru min. tloustka
stény

A B L +0, 1 W
863 000 020.800 M 2 3,5 4,0 3.2 1,50
863 000 025.800 M 2,5 4,4 5,8 4,0 1,80
863 000 030.800 M 3 4,4 5,8 4,0 1,80
863 000 035.800 M 3,5 5,2 7,2 4,8 2,20
863 000 040.800 M 4 6,0 8,2 5,6 2,50
863 000 050.800 M 5 6.8 9,5 6,4 3,00
863 000 060.800 M 6 8,4 12,7 8,0 3,50
863 000 080.800 M 8 10,0 12,7 9,6 4,50
863 000 100.800 M 10 12,3 12,7 11,9 5,50

Priklad nalezeni

c¢isla dilu SonicLok-R 863

000 040.800

zavitova vlozka SonicLok-R dle podnikové normy fady 863 s vnitfnim zavitem M4 z mosazi:

erth 7N
onus \./

Zavitova vlozka
pro ukladani za tepla nebo ultrazvukem

SonicLok®-RB
podnik. norma 864

PouzZiti

Vzhledem k symetrickému tvaru
snadno tfiditelnd a oboustanné
pouZitelnd, vhodna pro viechna
pouZiti v termoplastech

vnitfni
zavit

//N
—

B

Rozméry v mm

864 000 020.800 M 2 3,6 4.0
864 000 025.800 M 2,5 4,6 58
864 000 030.800 M 3 4,6 58
864 000 035.800 M 3,5 54 7,2
864 000 040.800 M 4 6.3 8,2
864 000 050.800 M 5 7,0 9,5
864 000 060.800 M 6 8,6 12,7
864 000 080.800 M 8 10,2 12,7
864 000 100.800 M10 12,5 12,7

Primér uloZného otvoru a min. tloustka zbytkové stény viz. €. dilu 863

Material Mosaz ¢art. ......... 800
Tolerance ISO 2768-m
Zavit dle ISO 6H
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erb 7N\ Zavitova vlozka SonicLok®KO
onus \./ pro ukladani za tepla, nebo ultrazvukem podnik. norma 853 1 /854 1
Pouziti —_
L
K vytvéteni Sroubovych spojli pro {ca 4 ;
vysokd zatizeni v umélych hmo- Wf i
tach, pfedevsim v Termoplastech. IR 7ZANN} | B+imm :
Vtlacovani se provadi do predt- l ! l i
varovanych UloZnych otvor( se %
4° odformovacim sklonem s pla- g -

stifikaci stény otvoru pomoci
tepla nebo ultrazvuku.

Rozméry v mm

vnitini prdmér min. tlous'tka ¢. dilu
zavit otvoru stény kratké
provedent
A B L +0,1 W
853 100 020.800 M 2 41 5,0 3,8 1,5
853 100 025.800 M 2,5 41 5,0 3,8 1,5
853 100 030.800 M3 4,6 5,5 4,4 1,8 854 100 030.800 5,0
853 100 035.800 M 3,5 54 6,0 5,2 1,8 854 100 035.800) 5,5
853 100 040.800 M 4 6,0 7,5 5.8 2,0 854 100 040.800) 6,0
853 100 050.800 M 5 7,2 9,0 6,9 2,0 854 100 050.800) 7,5
853 100 060.800 M 6 8,8 10,0 8,5 2,5 854 100 060.800) 9,0
853 100 080.800 M8 11,2 12,0 10,9 3,0 854 100 080.800| 10,0
Priklad nalezeni Zavitova vlozka SonicLok-KO dle podnikové normy fady 853 s odformovacim sklonem 4°,
Cisla dilu vnitfni zavit M4, délka 7,5mm z mosazi: SonicLok-KO 853 100 040.800
erb 7\ Zavitova vlozka SonicLok®-KOK
onus ..~/ pro ukladani za tepla, nebo ultrazvukem podnik. norma 855 1

Rozméry v mm

vnitrni
zavit

A

855 100 020.800 M 2 4,1 5,6 0,6 56
855 100 025.800 M 2,5 41 5,6 0,6 56
855 100 030.800 M 3 4,6 6,4 0,6 6,1
855 100 035.800 M 35 54 7,2 0,8 6,8
855 100 040.800 M 4 6.0 8,0 0,8 8.3
855 100 050.800 M 5 1,2 9,0 1.0 10,0
855 100 060.800 M 6 8,8 10,0 1.3 1.3
855 100 080.800 M 8 11,2 12,5 1.3 13,3

Prdmér dlozného otvoru viz. ¢.dilu 853... ... ...

Material Mosaz ¢ art. .........800
Tolerance ISO 2768-m
Zavit dle I1SO 6H
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erbh 7N Zavitovy kolik SonicLok®-S
onus \~/ pro ukladani za tepla, nebo ultrazvukem podnik. norma 866

dodavaji se délky

(jiné délky na dotaz) Rozméry v mm

vnéjsi zavit délka dodavaji se
vlozky
2 3,
B 2 4
866 000 020 8.. M 2 3,6 4,0 e 20 6 X X X
866 000 025 8.. M 2,5 4,6 58 e e 40 10 X X X
866 000 030 8.. M 3 4,6 58 v e 00 16 X X X
866 000 035 8.. M 3,5 54 7,2 e .80 25 X X X
866 000 040 8.. M 4 6.3 8,2 Délka zavitu=S-2P
866 000 050 8.. M5 7,0 9,5 P=stoupani zavitu
866 000 060 8.. M 6 8,6 12,7
866 000 080 8.. M 8 10,2 12,7 Priimér Ulozného otvoru viz ¢. dilu 860 ... ... ...
Piiklad nalezeni SonicLok-S-zavitovy kolik M4 dle podnikové normy fady 866, délka zavitového koliku
Cisla dilu S=10mm z mosazi: SonicLok-S 866.000 040.800
erh 7N\ Zavitovy kolik SonicLok®-SK
onus \./ pro ukladani za tepla, nebo ultrazvuku podnik. norma 867
ca. 2P

4

Rozméry v mm

vnéjsi pramér primér hlavy délka
bez hlavy
E E
867 000 020.8.. M 2 3,6 4,8 0,6 4,6
867 000 025.8.. M 2,5 4,6 5,6 0,6 6,4
867 000 030.8.. M3 4,6 5,6 0,6 6,4
867 000 035.8.. M 3,5 54 6,4 0,8 8,0
867 000 040.8.. M 4 6,3 7,2 0,8 9,0
867 000 050.8.. M 5 7,0 8,0 1,0 10,5
867 000 060.8.. M 6 8,6 9,5 1.3 14,0
867 000 080.8.. M8 10,2 11,0 1,3 14,0
Dodavaji se délky kolikC: viz. tabulka, prdmér dloZzného otvoru viz. €. dilu 860 ... ... ...
Materialy mosaz . 5 o ) artikl ¢. ... ... ... 800
jiné materialy, napf. ocel, hlinik na poptévku
Tolerance ISO 2768-m
Zavit dle ISO 6g
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erh 7N\ Zavitovy kolik SonicLok®-KOS
onus \~/ pro ukladani za tepla, nebo ultrazvukem podnik. norma 858 1
% ca. 4°

dodavaji se délky

(jiné délky na dotaz) Rozméry v mm

vnéjsi zavit délka
vlozky
2 3,
B 2 4
858 100 020 8.. M 2 4,1 5,0 e 20 6 X X X
858 100 025 8.. M 2,5 4,1 5,0 e e 40 10 X X X
858 100 030 8.. M 3 4,6 55 v e 00 16 X X X
858 100 035 8.. M 3,5 54 6,0 e 80 25 X X X
858 100 040 8.. M 4 6,0 7.5 Délka zavitu=S-2P
858 100 050 8.. M5 7,2 9,0 P=stoupani zavitu
858 100 060 8.. M 6 8,8 10,0
858 100 080 8.. M 8 11,2 12,0 Priimér Ulozného otvoru viz ¢. dilu 853 ... ... ...
Piiklad nalezeni SonicLok-KOS-zavitovy kolik M4 pro kénicky tvarované dlozné otvory, dle podnikové normy 858 1,
Cisla dilu délka zavitového koliku S=10mm z mosazi: SonicLok-KOS 858 100 040.840
erth 7N\ Zavitovy kolik SonicLok®-KOSK
onus \./ pro ukladani za tepla, nebo ultrazvukem podnik. norma 859 1
ca. 2P
| ca 4

T
A H— - v--——-%—- 2 i £ E1

Rozméry v mm

vnéjsi prameér délka
bez hlavy
E

859 100 020.8.. M 2 4,1 5,6 0,6 5,6
859 100 025.8.. M 2,5 4,1 5,6 0,6 5,6
859 100 030.8.. M3 4,6 6,4 0,6 6,1
859 100 035.8.. M 3,5 54 7,2 0,8 6,8
859 100 040.8.. M 4 6,0 8,0 0,8 8,3
859 100 050.8.. M 5 7,2 9,0 1,0 10,0
859 100 060.8.. M 6 8.8 10,0 1.3 11,3
859 100 080.8.. M8 11,2 12,5 1,3 13,3

Dodavaji se délky: viz. tabulka, primér dlozného otvoru viz.dil ¢.853 ... ... ...

Material Mosaz ¢art. ......... 800

Tolerance ISO 2768-m

Zavit dle 1SO 6g
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KerbKonus -

blize k zakaznikam.

Po celém svéteé.
Zasahuje vsechny obory.

BliZe zakaznikim - pro Vds znamena predevsim: rychlé reakce na pozadavky
zékaznikd a plynulé realizace narocnych feseni spojenti.

Blize zakaznikiim - pro nds nejen heslo, ale dllezity strategicky ndstroj. Vzdy
kdyZ se jedna o spolehlivé a hospodamé uplatnéni moderni spojovaci tech-
nologie, nabizeji Vam nasi technicti

poradci na celém svété prakticky podloZené informace. Poradenstké sluzby
jsou koordinovany v nasi centrale v Ambergu. Zavolejte ndm a domluvte si s
nami schtizku.

KERB KONUS - Vertriebs GmbH
Postfach 1663
D-92206 Amberg

Tel.: ++49 9621 679-0
Fax.: ++49 9621 679444
e-mail: KKV-Amberg@kerbkonus.de

internet www.kerbkonus.de

... technologies for a reliable hold

... vV Némecku

Centrala Amberg
Vlyroba a prodej

D-92224 Amberg

Kerb-Konus
Fasteners Pvt. Itd.
Kolhapur/Indie

KKV Corp.
Osaka/Japonsko

KKV AG
Sattel/Svycarsko

Flanders, New Jersey/USA

Kerb-Konus Italia s.r.l.
Mulazzano/Italie

lx’;,.. |_|\

6

Kerb-Konus-Vertriebs-GmbH
Wernher-von-Braun-StraBe 7

Precision Fasteners Inc.

Dalsi obchodni zastoupeni v mnoha zemich svéta.
Adresa pro poptdvky na www.kerbkonus.de

TN

Vyrobni zavody
Hadamar

... @ Ve svété.

Kerb-Konus UK
Telford/Shropshire

Velka Britanie

Kerb Konus Espanola S. A.

Alcorcon/Madrid
Spanélsko

KKV Belgium
Gooik/Belgie

Sofrafix
Savigny-le-Temple
Francie
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